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ESTADO DE SANTA CATARINA PREGAO PRESENCIAL
MUNICIPIO DE CATANDUVAS Nr.: 44/2021

CNPJ:  82.939.414/0001-45 Telefone: (49) 3525-6500 Processo Adm.: 7512021
Enderego: Rua Felipe Schmidt, 1435 - Centro

CEP: 89670-000 - Catanduvas Data do Processo: 28/09/2021

TERMO DE HOMOLOGAGAO E ADJUDICAGAO DE PROCESSO LICITATORIO

O(a) responsavel desta entidade, no uso das atribuicbes que Ihe sdo conferidas pela legislagdo em vigor,
especialmente pela Lei 10.520/02, e alteragbes posteriores, a vista do parecer conclusivo exarado pela
Comissao de Licitagoes, resolve:

01 - Homologar e Adjudicar a presente Licitagado nestes termos:

a) Nr. Processo: 75/2021

b) Nr. Licitagao: 44/2021 - PR

c) Modalidade: Pregao presencial

d) Data de Homologacgéao: 28/10/2021

e) Objeto da Licitagao: Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de méveis escolares, visando a

necessidade da Secretaria de Educagéao, Cultura e Desporto do municipio de
Catanduvas — SC.

Participante: MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA

Iltem Especificacédo Qtd. Unidade Valor Unitario Valor Total

1 Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. 50,000 CNJ 5.050,00 252.500,00
Composto por: - Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01
Mesa Central. Composto por:

MESA: escolar infantii com montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O
corpo € inteirico de forma poliédrica e moldada no processo de injecdo com
termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma peca Unica,
sendo composto de um pé dianteiro largo e de seccgdo transversal em “U”,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U”, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldada pelo processo de injegdo com
material denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros
nas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado
junto a base menor do tampo, se destina a porta — objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de
injecdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice
frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas
superiores.

CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a
seguinte descricdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensBes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 04 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o0 uso de porcas e parafusos. A
altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
termoplastico de engenharia (Co polimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une
se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metalica da cadeira e




Item

deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x
20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pecas devem ser unidas
entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe
tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita
protecdo contra oxidag&o e maior vida Util & estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo processo
de injecdo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
MESA CENTRAL: com a seguinte descricdo técnica: Constituida de duas
pecas plasticas e um tubo central. As pecgas plasticas sdo confeccionadas
em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecgas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a peca apresenta um ressalto de 40mm para
encaixe do tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de aco industrial
com diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas sao
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagdo ao piso
590 mm. Conjunto com Mesas Infantii e Cadeiras Infantii nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza,
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca

Especificagdo

Qtd.  Unidade
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Valor Unitario

Valor Total

Conjunto aluno infantil: - Conjunto aluno infantil:

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT NBR 14006.

Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢cadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chdo deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccdo redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formacé&o de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-
se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma éarea util de

300,000 CNJ

825,00

247.500,00
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superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A &rea somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos 0s componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestan

Iltem Especificagéo Qtd. Unidade Valor Unitario Valor Total

3 Conjunto aluno juvenil: - Conjunto aluno juvenil: 300,000 CNJ 846,00 253.800,00

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT NBR 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores pléasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura,
345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pecga deve possuir
cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secg¢do redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a
formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-
se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit
e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na
parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma é&rea util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de agco 1010/1020, sendo a base
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do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados
a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo
de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO ate

Iltem  Especificacdo Qtd. Unidade Valor Unitario Valor Total

4 Conjunto aluno adulto: - Conjunto aluno adulto: 250,000 CNJ 870,00 217.500,00
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve
ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensfes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes
e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais
da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de
superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um)
porta livio em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9
mm




soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos 0os componentes da estrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atesta

Pagina:5 / 5

Total do Participante:

Total Geral:

971.300,00

971.300,00

Catanduvas, 28/10/2021

DORIVAL RIBEIRO Assinado de forma digital

DOS por DORIVAL RIBEIRO DOS

SANTOS:19539754968
SANTOS:1953975496  pados: 2021.10.28 11:09:22
8 -03'00'

DORIVAL RIBEIRO DOS SANTOS

Prefeito Municipal

Assinatura do Responsavel




		2021-10-28T11:09:22-0300
	DORIVAL RIBEIRO DOS SANTOS:19539754968




